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V zajmu vytvofeni optimalnich podminek pro dosaZeni co nejlepsi dostupné trovné ochrany,
bezpeénosti, hospodarnosti a odbornosti pouZzivani, udrzovani, obnovy a zlepSovani technického
stavu a funkce majetku ve svém vlastnictvi United Energy, a.s. (dale Jjen ,,zamé&stnavatel“) touto
smérnici vydava:

PRAVIDLA RiZENi A KONTROLY KVALITY SVAROVANI
(déle téZ jen ,,Pravidla‘).

Clének 1
Oblast upravy

1.1 Pro ucely Pravidel se svafovanim rozumi pouZivani riznych metod tavného, tlakového
a kombinovaného svafovani, v¢. piibuznych metod jako jsou napf. pajeni nebo plamenové
fezani, jejichz cilem je vytvofeni trvalych, nerozebiratelnych spoji dvou a vice soudasti z
materialil shodnych, podobnych i zcela riiznych vlastnosti, nebo tepelné d&len; material{,
véetné nakladani s technologiemi uréenymi pro svafovani.

Clének 2
Zikladni ziasady a zdvaznost aplikace Pravidel

2.1  Pravidla se pouziji vzdy, pokud:

a) Je svafovanim dotfen zejména takovy hmotny dlouhodoby majetek vedeny v detni
evidenci zaméstnavatele a nové pofizovany majetek, ktery je nebo bude funkéné,
nakladové, bezpegnostné nebo jinak kli€ovy pro podnikatelskou &innost
zamestnavatele. Zpravidla (nikoliv viak vyhradné) jde o technologické soubory nebo




jednotliva technologickd, technickd zafizeni nebo stavby, pouZivané v souvislosti s
vyrobou a distribuci elektfiny a tepla.

b) Nejde o majetek podle pism. a), ale svafovani pfedstavuje ohroZeni bezpednosti osob
nebo majetku nebo Zivotniho prostfedi vys$i Urovné, nez je bez zvlaStnich opatieni
pfijatelna (napf. pfi obtiZznych pracovnich nebo provoznich podminkach atd.).

2.2 Aplikaci Pravidel je povinen zabezpetit kazdy, kdo pro zamé&stnavatele zajidt'uje nebo
provadi svafovéni v ptipadech podle odst. 2.1 (napt. jmenované osoby odpov€dné za pouZivani
svafovanim dotéeného majetku, osoby provadgjici piipravu a realizaci smluv na dila, jejichz
soucasti je svafovani apod.).

2.3 Pravidly neni dot€ena povinnost vzdy pouZit ke dni provadéni svafovani aktudlné platné
obecné zévazné pravni predpisy, technické predpisy, poZadavky orgéanli statniho odborného
dohledu a vnitini piedpisy zaméstnavatele tykajici se provadéni svafovani nebo naklddani s
technologiemi uréenymi pro svafovani nebo zajisténi bezpecnosti a ochrany Zivota a zdravi osob,
pozarni ochrany, bezpe¢nosti a ochrany majetku a Zivotniho prostfedi pfi svafovéni (déle jen
.2Normativy®).

Informativni pfehled pouzitych Normativii platnych k vyznafenému dni revize je uveden
v P¥iloze €. 6. Timto informativnim pfehledem neni dotfena povinnost vzdy pouZit aktudlni

Normativy.

Clének 3
Zavéretna ustanoveni
3.1 Odpovédnost za aplikaci Pravidel a kontrolu jejich dodrZovani zhotovitelem ma nositel
ptisluiné smlouvy o dilo. To plati i v piipadé, Ze jsou né&které Cinnosti uvedené Pravidly
provadény subdodavateli. Nositel piislu$né smlouvy o dilo je v kaZzdém pfipad€ povinen zajistit,
7e inspekéni dohled objednatele bude provadén piislusné odborn€ zpiisobilou osobou.

3.2  Gesce pro v&cnou spravnost Pravidel naleZi do plisobnosti Hlavniho inZenyra drZby.
Urdeny gestor je povinen zabezpetit v Pravidlech spravnost i t€ch oblasti upravy, které nalezeji
do odborné piisobnosti jinych organizaénich sloZek zamé&stnavatele (povinnost soucinnosti).

3.3  Kontrolu dodrZovani Pravidel osobami, které pro zaméstnavatele zajiSt'uji nebo provadé;i
svafovani, vykondvaji inspekéni dozor objednatele, bezpecnostni technik objednatele, technicky
dozor objednatele, &i jind osoba povéfena objednatelem.

3.5  Prilohy
Piiloha &. 1 Minimalni poZzadavky na obsah Poptéavky

Piiloha &. 2 Minimalni poZadavky na obsah Nabidky

Piiloha &. 3 Pozadavky pfed zahdjenim realizace

Pfiloha &. 4 PoZadavky v prib&hu realizace

Ptiloha &. 5 Pozadavky po ukonéeni realizace

Pfiloha &. 6 Informativni pfehled Normativii /
Piiloha &. 7 Zastupei inspekéniho dozoru objednatele g{/

Ing. Milan Bohaéek
generalni Feditel
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1. ZAKLADNI POJMY A ZKRATKY

1.1. ZAKLADNI POJMY

1.1.1. Svarovani, tepelné déleni materiali

SvaFovini — komplexni pojem pro zvlastni proces, jehoZ vysledkem je nerozebiratelny spoj
(svar) kovovych nebo nekovovych materidld, vznikly pretavenim, plastickou deformaci pfipadné
plisobenim jinych vazeb, nebo jejich kombinaci, zahrnujici zejména tavné svafovan{ a navarovani
kovi, svafovani plasti, péajeni nebo nastiky funkénich ploch, provedené ru¢né nebo
mechanizovanym zpiisobem, s pouZitim ptidavného materialu nebo bez pfidavného materislu.

Principem procesu svafovéni je vytvoteni takovych termodynamickych podminek, které umozni
spojeni materialll na rovni meziatomérnich vazeb. Protoze prakticky je velmi obtiZné dosshnout
spojeni na urovni meziatomovych vazeb za okolnich podminek (b&Zna teplota, tlak), kdy je
termodynamicky stav materiall stabilni resp. metastabilni, je nutné tento termodynamicky stav
zménit. Takové zmény stavu materidld se vyvolavaji plisobenim z vnéjSku doddvané energie
napt. (podle piisobici sily) ve formé tepla, elektfiny, tlaku, zéeni atd., popt. kombinaci nékolika
forem energie. Podle pouZité metody svafovani dochézi ve spojovaném materidlu k mnoha
riznym zméndm (rozpousténi, difize, deformace, rekrystalizace atd.), které vzdy vedou i ke
zméné€ jeho fyzikalnich nebo mechanickych vlastnosti. Obecné plati napf. zavislost, ze ¢im vys$si
plsobi tlak, tim méné je potfeba vnést teplo a obracens. Tlakové svatovani je oznadenim
svarovani za plisobeni pfevazné tlaku a tavné pfi piisobent tepla.

Tepelné déleni materidlii — Ize zafadit mezi operace piipravy materidlu. Pod timto pojmem
rozumime technologii fezéni, pracujici na principech lokélniho taveni, spalovani nebo
odpafovani, pfipadné kombinace t&chto jevd, kdy energie pottebna k inicializaci procesu a jeho
prib&hu je doddvéana riznymi tepelnymi zdroji. Obecné Ize tepelné d&leni aplikovat na kovové a
nekovové materidly. V primyslové praxi jsou pouZivany tfi zékladni metody tepleného d&leni
(fezani): kyslikem, plazmou a laserem.

Zikladni materidl [ZM] — material svafovanych &4sti (soudast). Svafovat lze kovové i
nekovové materidly, materidly podobnych i riznych vlastnosti. Pro réizné typy spoji a materidla
jsou vhodné riizné metody svafovani.

Pridavné materidly [PM] — souhmné oznadeni materiald spotfebovavanych pii zhotovovani
svaru; zahrnuji napf. materidl vypliiujici pfi svafovani mezeru mezi zékladnim materidlem
(tvorici spoj), tavidla, ochranné atmosféry apod.

Svire€ — opravnénd osoba provadéjici svafovani nebo tepelné déleni materiald. Svated musi vidy
byt prokazateln€ odborné zpiisobily podle p¥islusnych Norem k provadéni prace konkrétng
pouZitou metodou.

Svarefské pracoviSté — pracovni prostor vymezeny pro svafovani a tepelné déleni, véetnd
technologickych zafizeni pouzivanych pro svatovani a tepelné déleni; za svaretské pracovisteé se
povazuji také technologickd stanovisté¢ a manipula¢ni plochy, na kterych se provadeéji operace
souvisejici se svafovanim.




1.1.2. Vztahy, iéastnici vztahii

Zaméstnavatel — United Energy, a.s. v pracovnépravnim vztahu k vlastnim zamé&stnancim.

Objednatel [OBJ] — United Energy, a.s. ve smluvnim vztahu ke zhotoviteli dila (svafovéni),
popk. podle kontextu i povéfena osoba objednatele.

Zhotovitel [ZHO] — organizace ve smluvnim vztahu k objednateli provadgjici vyrobu, montaz,
rekonstrukce a opravy svafovanych konstrukci, tlakovych zafizeni, pfipadné jinych vyhrazenych
zafizeni nebo stanovenych vyrobkd, popt. podle kontextu i povéfena osoba zhotovitele.

Povérena osoba — objednatelem nebo zhotovitelem povérend osoba k vykonu uréité Cinnosti,
ktera ma definovany povinnosti, odpovédnosti a pravomoci a ma pfisludné odpovidajici znalosti a
zkuSenosti. Do této skupiny nélezi napf. IDO, ZIDO, TDO, SDZ, ale i dalsi G&elové povétené
osoby s jinou odbornou ptisobnosti.

Inspekéni dozor objednatele [IDO] — objednatelem povéfend osoba se stanovenymi
odpovédnostmi a pravomocemi zabezpeujici Cinnosti podle Normativi. Inspekéni dozor musi
spliiovat poZadavky na kvalifikaci vy$siho svéaretského personalu pro oblast inspekce svafovani
(min. kvalifikace EWI-E) a na dostate¢nou praxi.

Zastupce inspekéniho dozoru objednatele [ZIDO] — zaméstnanci objednatele povéfeni
zastupovat IDO. Zastupce inspekéniho dozoru musi splilovat minimélné kvalifikaci podle normy
VT2 pro ptimé vizuélni zkouseni svarovych spoji. Seznam ZIDO je uveden v Pfiloze ¢. 7. Tito
povéfené osoby provadéji kontrolu na oddéleni kotelny, strojovny, stavebni, elektrosystémi,

MaR a SKR.

Technicky dozor objednatele [TDO] — Patii do skupiny povéfenych osob Objednatele. Mize
jim byt spravce dané technologie, technik, ¢i jind osoba, kterda ma odpovidajici znalosti a
zku$enosti k dané problematice. M4 definovany povinnosti, odpovédnost a pravomoci.

Svareésky dozor zhotovitele [SDZ] - zhotovitelem povéfena osoba se stanovenymi
odpovédnostmi a pravomocemi zabezpefujici ¢innosti podle Norem. SvafeCsky dozor musi
spliiovat poZadavky na kvalifikaci vy$siho svafecského personélu podle Norem.

Uznand nezavisla organizace — organizace, jeji UCast na realizaci dila vyplyvad z pravnich
predpist nebo byla smluvné sjednana.

1.1.3. Dokumenty

Normativy — ke dni provadéni svafovéni pfislu$né platné obecné zavazné pravni predpisy,
technické predpisy, poZadavky organii statniho odborného dohledu nebo wnitini piedpisy
zamé&stnavatele/objednatele tykajici se provadéni svafovani nebo nakladani s technologiemi
uréenymi pro svafovani nebo zajiSténi bezpenosti a ochrany Zivota a zdravi osob, poZérni
ochrany, bezpeénosti a ochrany majetku a Zivotniho prosttedi pfi svafovani.

Vyrobkové normy — technické normy, které jsou objednatelem a zhotovitelem sjednény jako
minimalni standard pro splnéni pozadavki na kvalitu dila.

Organizatni schéma zhotovitele nebo objednatele — je jmenné schematické znazornéni
odpov&dnosti, podfizenosti a nadiizenosti osob, vcetné jejich telefonickych a emailovych
kontakti, vytvotené pro potfebu komunikace vedouci k zdarné realizaci dila.
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Kryci list dokumentace — kryci list dokumentace je vrchni list zavrSujici ucelenou dodavku
dokumentace napf. s nédzvem vykresova dokumentace, svaredskd dokumentace zaslanou ke
schvaleni objednateli.

Diléi kryci list — je oddélovaci list, ktery oddé&luje nejmensi jiz dale nedglitelnou &st
dokumentace. Dil&i kryci list ,,Svareéska dokumentace® tak mize naptiklad obsahovat dil&i kryci
listy dokumentace pro dokumenty nazvané WPS, WPQR, Plan kontrol a zkousek, Svafovaci
plan, Staniceni svarg atd.

Evidencni karta svafefe — pisemny vystupni dokument z kladné validace odborné zpUsobilosti
svafeCe k pouZiti ur€ité metody svafovani podle Norem.

Inspekéni zpriva - pisemny zéznam z provedené validace dokladajici stav a piipadné
napliiovani &i nenapliiovani jednotlivych etap realizaci dila.

Projektovd dokumentace — &4st technického dokumentu, kters obsahuje veskeré nutné udaje a
technické poZadavky, které jsou poZadovany pro zajidténi komplexnosti navrhovaného feseni,
vztahujici se k problematice svafovani, tepelného zpracovéni a kontroly svaril (napf. vykresy,
sumafe materidlu, poZadavky na pfidavné materidly, tepelné zpracovani, NDT svard, kritéria
hodnoceni apod.).

Vykresova dokumentace — technickd dokumentace, ktera detailn&ji nez projektova dokumentace
specifikuje konstrukéni a materidlové provedeni, vztahujici se k problematice svafovani,
tepelnému zpracovéni a kontrol svard.

Plan kvality [PLK] - vn€j8i dokument zhotovitele s naleZitostmi podle Norem, v némz je
specifikovano, které procesy, postupy a souvisejici zdroje budou pouZity ke splnéni pozadavki
objednatele na specificky projekt, produkt, proces nebo smlouvu, kdo je pouZije a kdy se pouZiji.

Plin kontrol a zkouSek [PKZ] — dokument navazujici na Plan kvality nebo Zpracovany jako
samostatny dokument obsahujici konkrétni kontrolni operace a zkousky, které Jje nutné provést a
zdokumentovat k prokazéni, Ze realizaci dila nebo zmény bylo dosaZeno pozadovaného cile.

Zaznam o kontrolich a zkouSkich [ZKZ] — dokument navazujici na Plan kvality a Plan kontrol
a zkousek, ktery prokazuje splnéni viech pozadavki na kvalitu definovanych v Planu kvality a

Planu kontrol a zkousek.

Specifikace postupu svaiovini [WPS] — dokument podle Norem, ktery definuje jednotlivé
proménné (napf. svafovaci proud a napéti, rychlost podévani drétu, pritok ochranného plynu,
apod.) pro danou svafovaci metodu, materidl, typ svaru a dal3i tak, aby byla zajisténa
opakovatelnost. WPS pouzité pfi vyrob& maji byt podlozeny dokumentem kvalifikace postupu
svafovani WPQR.

Kvalifikace postupu svarovini [WPQR] — dokument podle Norem, ktery vydava certifikovany
organ na zakladé ptedb&zné WPS a na zakladé vysledki destruktivnich zkoudek svarového spoje.

1.1.4. Ostatni pojmy

Zarizeni objednatele — hmotny dlouhodoby majetek vedeny v tdetni evidenci objednatele a
nové pofizovany majetek, ktery je nebo bude funkéng, nékladové, bezpednostné nebo jinak
kliovy pro podnikatelskou &innost objednatele. Zpravidla (nikoliv viak vyhradng) jde o




technologické soubory nebo jednotliva technologick4, technicka zafizeni nebo stavby, pouzivané
v souvislosti s vyrobou a distribuci elektfiny a tepla.

Vyhrazené techmické zaFizeni [VTEZ] — technické zafizeni, k jehoz pouzivani se vztahuji
zvla$tni Normativy.

Validace — potvrzeni prostiednictvim poskytnuti objektivnich dikazi, Ze pozadavky na
specifické zamyslené pouziti nebo na specifickou aplikaci byly splnény.

1.2. POUZITE ZKRATKY, ZNACKY

zkratka, znacka vyznam

CWS ANB Ceska svareéska spole€nost — autorizovany ndrodni orgén

DT destruktivni zkoueni

EWI-E kvalifikace svareCského inspektora

IDO inspekEni dozor objednatele

ZIDO zastupce inspekéniho dozoru objednatele

NDT nedestruktivni zkouSeni

OBl objednatel, resp. osoba povérena objednatelem k urcité vymezené Cinnosti
OTK Odbor technické kontroly

PKZ plan kontrol a zkousek

PLK plén kvality

PM pfidavné materialy

SDZ svafeésky dozor zhotovitele

TDO technicky dozor objednatele

VTEZ vyhrazené technické zafizeni

WPQR kvalifikace postupu svafovani

WPS specifikace postupu svafovani

ZHO zhotovitel, resp. osoba povérena zhotovitelem k urcité vymezené ¢innosti
ZKZ zaznam o kontrolach a zkouskach

M zakladni material

PT kapilarni metoda zkouSeni materidlu - nedestruktivni zkouska

ut ultrazvukova metoda zkouseni materidlu - nedestruktivni zkouska

VT vizuélIni metoda zkou3eni materialu - nedestruktivni zkouska

MT magneticka metoda zkouseni materidlu - nedestruktivni zkouska

RT radiograficka (rentgen) metoda zkouSeni materidlu - nedestruktivni zkouska

2. POZADAVKY NA DODAVKU SVARECSKYCH CINNOSTI

Svarovani je zvlastni proces, ktery podléha validaci. Proto pro poskytnuti objektivnich diikazi, Ze
pozadavky na nerozebiratelné spoje zhotovené technologii svafovani byly splnény, zamé&stnanci
zhotovitele a jeho pfipadnych subdodavateldi pti svych Cinnostech spolupracuji se zaméstnanci
objednatele na validaci viech procesi nezbytnych k realizaci a dokon¢eni dila.




2.1. POZADAVKY NA OBJEDNATELE

2.1.1. Specifikace svarecskych podkladi pro nabidku

U zakazek na svafeCské Cinnosti nebo innosti se svatovanim souvisejici Jje vidy Objednatel
povinen do poptévky zahrnout pozadavky specifikované v P¥iloze & 1 — Minimalni pozadavky
Poptavky.

2.1.2. Pozadavky na inspekéni dozor objednatele p¥i vyhodnocovani
nabidek

U zakazek na svafeCské Cinnosti nebo &innosti se svafovanim souvisejici je ve spornych
ptipadech IDO povinen prezkoumat, vyhodnotit a dat pisemna doporudeni k dodané technické
Casti nabidky. Déle je povinen upozornit na zsadni nenaplnéni nabidky a objasnit redlnost
naplnéni poZadavkil Zhotovitele — Objednatele s ohledem na termin realizace a dokon&eni dila.
PoZadovana dokumentace: Inspekéni zprava, formét pdf.

2.2.POZADAVKY NA ZHOTOVITELE

2.2.1. Specifikace svareéskych podkladi pro nabidku

U zakazek na svéarecské ¢innosti nebo &innosti se svafovanim souvisejici je vzdy ZHO povinen
do nabidky zahrnout poZadavky specifikované v Piiloze & 2 — Minimalni pozadavky na obsah

Nabidky.

2.2.2. Pozadavky na zhotovitele pi‘ed zah4jenim realizace dila

ZHO je v souladu se smlouvou povinen pfed zahdjenim svateéskych praci predlozit objednatelem
povefené osob& ke schvéleni kompletni realizadni svafedskou dokumentaci a dale doloit
persondlni a kvalifikaéni zajisténi dila, v&etn& dodani organizatniho schématu s uvedenim
mobilnich kontakti a emailovych adres realizaéniho tymu zhotovitele. PredloZeni veskeré
dokumentace musi byt zaji§téno v &ase tak, aby jeji ptipadné neschvaleni neovlivnilo koneény
termin dodavky dila. Pfehled poZadavki je uveden v Piiloze &. 3 — Pozadavky pfed zahdjenim

realizace.
PoZadovana dokumentace: Kryci list dokumentace a diléi kryci listy, format pdf.

2.2.3. Certifikace zpiisobilosti zhotovitele a subdodavatelt

ZHO dolozi ptisludny certifikat zptsobilosti pro oblast svafovani.
Pozadovana dokumentace: Dil¢i kryci list a dokument, formét pdf.

2.2.4. Plan kvality

Plan kvality musi minimaln& obsahovat jaké Vyrobkové normy, procesy a postupy budou pouzity
ke splnéni poZadavkii objednatele dila v Sase realizace a to véetné jasn& stanovenych Kkritérif
splnéni. Plan kvality musi byt vypracovan tak, aby jednotlivé procesy na sebe navazovaly tak, jak
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budou prakticky provadény. Plan kvality musi definovat, kdo je bude zajist'ovat, ale i kdo bude
za jejich spravnost za ZHO odpovédny. Plan kvality bude déle pro jednotlivé procesy vyZadovat,
po dohodg s objednatelem anebo jim povéfenou osobou, ovéfit splnéni a to formou informace o
spinéni, pfedloZzenim zdznamu o splnéni nebo vyzvanim k ulasti p¥i provadéni kontroly nebo
ovéreni stavu.

Pozadovana dokumentace: Diléi kryci list a dokument, formatu pdf.

2.2.5. Svaredsky dozor zhotovitele

ZHO doloZi jmenovani svého svafe¢ského dozoru pro danou akci véetné jeho kvalifikace. Pokud

to bude rozsah zakazky vyZadovat, tak i jeho zastupce.
Pozadovana dokumentace: Dil&i kryci list a dokument, format pdf.

2.2.6. Svareci zhotovitele

ZHO dolozi jmenny seznam svafel véetné jejich kvalifikace, certifikatd. Objednatel preferuje
vyskolené a certifikované svafeCe v ramci systému CWS ANB. Jmenny seznam svarecl musi
obsahovat minimalné tyto Gdaje:

pfijmeni a jméno svafece

kvalifikaci svafece

platnost kvalifikace do

identifika¢ni ¢islo svatece
(viz certifikat, rubrika 6. Prikaz)

razidlo
(internf identifikaéni znacka svafece)

Pozadovana dokumentace: Dil& kryci list a dokument, format pdf.

2.2.7. Svareéska dokumentace

ZHO dolozi navrh svafedské dokumentace ve formé pfislusnych WPS a WPQR.
Pozadovana dokumentace: Diléi kryci list a dokument, format pdf.

2.2.8. Plan kontrol a zkousek

ZHO doloZi ndvrh PKZ. Z dodaného PKZ musi byt patmé, které Vyrobkové normy a v jakém
rozsahu je nutné aplikovat k zdarné validaci pfedmétu dila. Plan kontrol a zkoudek musi
jednozna¢né stanovit pro jednotlivé typy kontrol podle jaké provad&ci normy se ma kontrola
provadét a podle jaké normy se ma hodnotit a to véetn& stanoveni kritéria pfipustnosti.
Pozadované dokumentace: Diléi kryci list a dokument, format pdf.
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2.2.9. Osoby povéirené NDT

ZHO doloZi ptehled uvaZovanych osob povéfenych provedenim nedestruktivnich zkousek,
véetn€ doloZeni jejich kvalifikaénich predpokladi.
PoZadovand dokumentace: Dil&i kryci list a dokument, formét pdf.

2.2.10. Pracovnici OTK

ZHO dolozi prehled uvazovanych osob povéfenych technickou kontrolou, véetné doloZeni jejich

kvalifika¢nich pfedpokladi.
Pozadovana dokumentace: Diléi kryci list a dokument, format pdf, véetné kvalifikaci ve formatu pdf.

2.3.POZADAVKY NA ZHOTOVITELE V PRUBEHU REALIZACE DILA

2.3.1. Schvalovani diléich vystupi

ZHO je v souladu se smlouvou povinen v prib&hu viech svafeéskych &innosti a &innosti se
svarovanim souvisejicich pribézné predkladat povéfené osobé objednatele ke schvaleni své dil&i
vystupy tak, aby jejich pfipadné neschvéleni neovlivnilo kone&ny termin dodavky dila. Piehled
poZadavki je uveden v Pfiloze €. 4 — PoZadavky v priib&hu realizace.

PoZadovand dokumentace: Kryci list dokumentace a dil¢i kryci listy, format pdf.

2.3.2. Prokazovani odborné zpiisobilosti svafe¢h provadéjicich
svarovani
ZHO je povinen kdykoliv na vyZzadéani prokézat objednatelem povéfenym osobim (napt. IDO,
ZIDO, TDO, osoby odpov&dné za pouZivani svafovénim doteného majetku apod.), Ze svared
skutecné provadgjici svafovani ma k provadéni price konkrétnd pouZitou metodou pfislusnou
kvalifikaci podle pfislusnych Normativ.

2.3.3. PrerusSeni realizace dila
Povéfeny inspekéni dozor objednatele je oprdvnén v piipadé nedodrzeni vySe popsanych
podminek, zejména nedodrZeni technologickych postupli & poruseni bezpeénostnich ptedpist
prostfednictvim pfisluSnych opravnénych osob objednatele (napt. osoby odpovédné za pouZivani
dotéeného majetku, osoby povéfené kontrolou dodrZovani sjednanych Normativii atd.) pferusit
tyto prace a pozadovat zjednani népravy.

2.4.POZADAVKY PO UKONCENI REALIZACE DiLA

2.4.1. Ukon¢eni realizace - zhotovitel

ZHO je v souladu se smlouvou povinen po ukondeni realizace svafe¢skych praci a ¢innosti se
svatovanim souvisejici doloZit zavéretnou dokumentaci prokazani kvality dila. Dokumenty musi
byt fazeny tak, jak byly jednotlivé procesy uréeny v Planu kontrol. Je vhodné procesy v Planu
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kontrol ¢&islovat pofadovymi &isly tak, jak bude nasledné napliovani koneéného stavu
dokumentovano. Pfehled je uveden v Pfiloze ¢. 5 — PoZadavky po ukonceni realizace.
Poiadovana dokumentace: Kryci list dokumentace a diléi kryci listy, format pdf.

3. MINIMALNI POZADAVKY NA ZAJISTENI BEZPECNOSTI PRI
SVAROVANI A TEPELNEM DELEN{ MATERIALU

3.1.SPOLECNA USTANOVENI

3.1.1. Svarecska pracovisté

(1)  Svareéska pracovisté urCena ke svafovani projektovou dokumentaci stavby se povazuji za
svaredska pracoviité stala; jind se povazuji za svafe¢ska pracovisté pfechodna.
2 Svarelska pracovisté se zabezpeduji tak, aby se piede§lo zejména:
a) vzniku pozaru nebo vybuchu s néslednym poZarem a Sifeni poZaru,
b) vytvoieni piekaZek, které zté¢Zuji nebo znemoziiuji inik osob,
c¢) ohroZeni Zivotl a zdravi osob zdkladnimi a specifickymi riziky.
Uvedené pozadavky se vztahuji i na pfilehlé prostory.

3) Osoby v okoli svafovani a fezani musi byt chranény pred Skodlivymi Udinky téchto
procest.
(4)  Utastni-li se svafovani vice osob, stanovi se pfedem zplisob vzajemného dorozumivani.

(5)  V prostoru, v némZ se svafuje, se nesmé&ji vyskytovat nebezpetné latky v mnoZstvi
nepiiznivé ovliviiujicim bezpednost pfi praci.

(6)  V uzavienych nevétranych prostordch nesméji byt pfi praci umistény vyvijece plynd nebo
lahve s hoflavymi plyny nebo kyslikem.

@) Casti zafizeni a materialy se na svateéském pracovisti rozmist'uji tak, aby byla zachovana
moZnost volného prichodu a nevznikala stisnénd a kolizni mista. Svafovaci zafizeni se
zabezpeduji tak, aby se zabranilo jejich pohybu nebo pohybu jejich €4sti, a tim jejich poskozeni,
které by vedlo ke vzniku nebo $ifeni pozaru nebo k vybuchu s néslednym pozarem s piipadnym
ztizenim podminek pro Unik osob.

(8) Svafovany materidl se na pracovi§ti uklada tak, aby se zabranilo jeho pohybu nebo
pohybu jeho ¢asti, pfi kterém by mohlo dojit k poSkozeni svafovaciho zafizeni, zejména
poskozeni pohyblivych vodicl a elektrickych Casti svafovaciho zafizeni, rozvodid plynu, hadic,
jejichz poskozeni by mohlo vést ke vzniku nebo 3ifeni poZiru anebo vybuchu s néslednym
pozarem.

(9)  Prechodna svafeéskd pracoviité jsou vybavena vhodnymi hasicimi piistroji a jinymi
hasebnimi prostiedky podle zvla$tnich pravnich ptedpisi. Mimo tyto hasici pristroje se vybavi
jesté nejméné dvéma pfenosnymi hasicimi pfistroji s vhodnou néplni, z toho jednim pfenosnym
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hasicim pfistrojem praskovym o hmotnosti hasebni latky nejmén& 5 kg. V pfipadé svafovani v
byté s ohledem na druh svafovéni, pokud nejsou bezprostfedné ohroZovény ostatni prostory
objektu, je minimélnim vybavenim jeden pienosny hasici pfistroj praS8kovy o hmotnosti hasebni
latky nejméneé 5 kg.

(10)  Na stalych svafecskych pracovistich nelze ukladat nebo skladovat hoflavé a hoteni
podporujici latky, pokud nejsou soudasti technologie. V pfipads, Ze jsou takové latky v
technologii nezbytné, stanovi se poZarn& bezpe&nostni opatfeni k zabranéni mo¥nosti vzniku a
Sifeni pozaru nebo vybuchu s naslednym poZarem a k zajidténi Gniku a evakuace osob.

(11)  Prikazy a zakazy, pfipadné dal¥i ddleZité informace se na svafedském pracovisti a na
zafizenich vyznaluji bezpe€nostnim znagenim. Vystrazné a informacni tabulky s uvedenim druhu
plynu a mnoZstvi tlakovych lahvi se umisti téZ na vstupu do objektu, kde Jsou tyto umistény.

(12) ~ Pri svafovani v prostordch od 2 m vysky nad misty, které je t¥eba chranit pted ucinky
téchto praci, se z hlediska poZarni ochrany pracovi§té stanovi ochranna pasma. Tato pasma
stanovi minimalni vzdélenosti, ze kterych se pied zahdjenim svafovani odstranuji hoflavé
materialy, nebo se zajisti jejich bezpeéna izolace, popiipadé se provedou Jjind 0&innd opatient,
zejména pred Ucinky Zzhavych &éstic. Ochranna pasma se z hlediska poZarni ochrany stanovuji
individudlng se zfetelem na pouZitou technologii a metodu svafovéni tak, ze stfed ochranného
pasma je vzdy pod mistem svafovéani a jako minimalni je uren kruh o poloméru 10 m ve
vodorovné roviné. Pii svafovani ve vyskich pfevysujicich 2 m se pro kazdy dalsi 1 m vysky
rozsifuje ochranné pasmo o nejméné 0,3 m az do vysky 7 m; pro kazdy daldf 1 m vysky se
roz8ifuje ochranné pasmo o 0,1 m az do vysky 20 m. Uvedené prirGstky se pfipocitavaji k
polomé&ru. Ochrannd pasma pro svafovani provadéné ve vyskach prevySujicich 20 m se stanovuji
individualng. Pfi aplikaci technologii vyuzivajicich stladené plyny (nap¥. fezani kyslikem) a pfi
spoluptsobeni proudu vzduchu pro rychlost vzduchu presahujici 1 m/sec se ochrannd vzdalenost
roz8ifuje do plochy vymezené elipsou aZ na vzdalenost 20 m podle individuglniho posouzeni
pozéarniho ohroZeni.
(13)  Na stalych svafe¢skych pracovidtich se zfetelnym zptisobem vyznaduje vymezeni

a) pozarn¢ bezpetné vzdalenosti, je-li jeji vymezeni stanoveno v dokumentaci k zafizeni,

nebo
b) ochranného pasma.

(14)  Vodice elektrického proudu a hadice rozvadéjici plyn k svafovacimu za¥izeni se vedou a
ukladaji tak, aby se vyloucilo jejich poskozeni ostrymi ohyby, materidlem, mastnotami,
chemikaliemi, G¢inky svafovaciho procesu apod. V ptipadé nebezpe&i mechanického poskozeni
se zafizeni chrani pevnymi kryty.

(15) U svarovacich zafizeni s hydraulickym pohonem vyuzivajicich ho¥lavé pracovni média se
mista pfipadného tniku hotlavych médii chrani kryty obdobné jako pfi vyskytu hoflavych latek.
(16)  Svafovani na strojich a zafizenich v prostoru, ve kterém miZe vzniknout nebezpetna
koncentrace, lze provadét pouze na strojich a zafizenich, které nemohou byt z daného prostoru
odstranény. Z prostoru, strojii a zafizeni je nutné odstranit hoflavé prachy, zabranit unikani
prachii do prostoru, do strojli a zafizeni a méfit koncentraci vybusnych prachli v ovzdusi pied
zahajenim svafovani a v jeho priib&hu.
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(17)  Svafovani lze provadét pouze na strojich a zafizenich, které jsou blokovany proti
nezadoucimu spusténi.

(18)  Naéhrada ptivodu &erstvého vzduchu ptivodem kysliku je nepfipustna.

(19) 'V prostorech, kde se mohou vyskytovat hoflavé plyny, pary nebo prachy, se neumist'uji
tlakové lahve s plyny pro svafovani &i vyvijeCe acetylenu a zdroje proudu elektrické energie ke
svafe¢skym pracim. Pfi kazdém opusSténi téchto prostorl se z prostorii odstrafiuji hotdky a
privodni hadice plynt pro svafovéni.

(20) S nadobami, potrubimi a zafizenimi, u kterych se nedéd spolehlivé zjistit, zda jejich obsah
neni poZarné nebezpeény, se postupuje tak, jako by pozarné nebezpecny byl.

(21) Hrozi-li nebezped&i staZeni svafovacich vodiéli nebo hadic, upeviiuji se tyto k pevné
konstrukci nebo k jinému vhodnému pevnému zatizeni.

3.1.2. Podminky pro zahajeni svarovani

(1)  Svafovéni se nesmi zahdjit ani v ném pokracovat, zejména jestliZe:

a) nejsou stanovena pozarné bezpe¢nostni opatieni s ohledem na druh a misto t&chto
praci,

b) svafe¢ a pracovnici zOcastnéni na svafovani a souvisejicich &innostech nejsou
prokazatelné seznameni s podminkami poZarni bezpelnosti,

¢) nejsou splnény podminky poZarni bezpecnosti,

d) svafe¢ na svareéském pracovisti nemiZe prokdzat svou odbornou zplsobilost ke
svafovani,

e) je néktera Cast svafovaciho zafizeni poSkozena,

f) je svafovany materil znedistény olejem, olovnatymi barvami, zbytky odmastovacich
prostfedkil nebo podobnymi latkami vyvijejicimi Skodliviny.

(2) Pied zahajenim svafovani se:

a) stanovi a vyhodnoti moZné pozarni nebezpeli ve vztahu k druhu svafovéni, stavu
svafe&ského pracoviité a pfilehlych prostordl, pouZitych zafizeni a materiald a reaguje
se na né v pozarné bezpecnostnich opatfenich,

b) vymezi opravnéni a povinnosti osob k zajisténi poZarni bezpecnosti pii zahdjeni
svafovani, v jeho pribéhu, pfi pferuSeni svafovani a po jeho skonceni,

c) stanovi pozadavky na u¢astniky svafovani vyZzadujicich zvlastni poZarné bezpecnostni
opatfeni a na osoby provad&jici pozdmi dohled, v€etné intervali pro vykon tohoto
dohledu pfi prerueni a po skonéeni svafovani, pokud neni pozarni dohled neptetrzity,

d) stanovi poZadavky pro bezpeény pobyt a pohyb osob v&etné zakazii,

e) zabezpedi volné inikové cesty veetné pfistupu k nim,

f) uréi provozni podminky technickych zafizeni a technologického procesu, véetné
podminek ptipadnych odstavek zafizeni nebo omezeni provozu,

g) stanovi daldi opatfeni s ohledem na druh c&innosti, pifipadné specifické riziko
svarecského pracovisté.

(3)  Pokud by mohla vzniknout provozni nehoda nebo pokud by hrozilo nebezpeti otravy
nebo zaduSeni pfi svafeéskych, fezacskych nebo pajeéskych pracich, musi byt zajiStén odborny
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dohled na jejich provddéni a musi byt udinéna zvl4stni bezpednostni opatieni, kterd musi byt
uvedena v pisemném povoleni ke svafovani (zajist&ni opatieni se prokazuje pisemné).

Ur&eni pracovidt pfi ¢innostech, které v mistnich podminkéch zaméstnavatele vyslovné vyzaduji
zvlastni bezpecnostni opatfeni, véetné specifikace t&chto opatieni, upravuje Jjiny zvla§tni vnitén{
predpis o Zabezpeteni pracovist’ pfi Cinnostech se zvySenim nebezpedim pozéru a vybuchu.

(4)  Pred zahdjenim svafovéni se vyhodnoti podminky poZzémi bezpednosti v prostorech, ve
kterych se bude svafovat, jakoZ i v pfilehlych prostorech, zda se nejedn4 o svafovani vyZadujici
zvlastni poZarné bezpecnostni opatfeni. P¥i tom se hodnoti i poZérni nebezpedi, které predstavuji
hotlavé latky obsaZené ve stavebnich konstrukcich (napf. sténéch, stropech, prepazkach).

(5 Zméni-li se podminky poZarni bezpe¢nosti v priib&hu svafovani, Ize v ném pokracovat az
po novém vyhodnoceni a zajisténi odpovidajicich zakladnich nebo zvlastnich pozZarné
bezpe&nostnich opatieni.

6) Provadi-li se svafovani, které vyZaduje zvl4stni poZimé bezpe&nostni opatfeni opakované
a na stavebn€ ¢i konstrukéné obdobnych svéredskych pracovidtich, pro které lze stanovit tato
poZamé bezpec€nostni opatfeni jednotnd, miZe se tak udinit v pkisluiném pracovnim nebo
technologickém postupu.

(7)  Pfi svafovani vyZadujicim zvlastni poZ4m& bezpeénostni opatieni je nutna Gast nejméné
dvou osob v&etné svérete. Obsadit pracovisté jednou osobou lze pouze tehdy, jedné-li se o
svafovani, kdy svéfe¢ je schopen viechny ukony spojené s vlastnim svatovanim i pozamée
bezpeénostnimi opatfenimi sim obsahnout.

(8)  Pfi stanoveni zvlastnich poZdrmé bezpe&nostnich opatfeni se vychazi také z podkladi
tykajicich se poZarni bezpetnosti technického vybavent i technologického procesu, které nejsou
soucasti svare¢ské technologie, a vyskytuji se na svafeSském pracovisti, jakoz i v prilehlych
prostorech.

(9)  Proti vzniku a Sifeni pozaru nebo vzniku vybuchu s naslednym pozdrem na svaredskych
pracovistich a v pfilehlych prostorech se provedou zékladni poZ4mé bezpetnostni opatteni a dle
konkrétniho nebezpeti téZ zvlastni poZarné bezpetnostni opatieni. S ohledem na dané provozni
podminky se miZe jednat o jedno nebo vice opatfeni spo¢ivajicich zejména v:
a) odstranéni hoflavych nebo hofeni podporujicich nebo vybusnych latek,
b) pfekryti nebo ut€snéni hoflavych latek nehoflavym nebo nesnadno hoflavym
materidlem izolujicim hoflavou latku od zdroje zapaleni tak, aby nedo¥lo k vzniceni.
Pfi obloukovém svafovani lze pro zdvésy, pasy nebo zastény pouZit materidl
odpovidajici pozadavkiim normovych hodnot, a to zplisobem a ve vzdalenosti, ktera
bezpecné chrani proti zhavym &4sticim ze svaredskych praci dle uréeni vyrobce nebo
dovozce; piekryti se provede tak, aby nedochazelo k naséknuti hotlavé latky do
kryciho materialu,
c) upravé dopadové plochy nebo kryti drahy vedeni piimého i odra¥eného laserového
zafeni z laserti stanovené tiidy,
d) vybaveni hasebnimi prostfedky podle charakteru pracovisté a pouzité technologie
svafovani,
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e) méfeni koncentrace hoflavych plynd, par hoflavych kapalin a prachi ve smési se
vzduchem nebo jinym oxidovadlem a udrZovani koncentrace pod hranici nebezpeéné
koncentrace,

) ochlazovani konstrukce,

g) provétravani pracovisté pro odstranéni nebezpetné koncentrace hotflavych plynd, par,
prachti,

h) rozmisténi technického vybaveni proti rozstfiku zhavych &astic tak, aby spolehlivé
zabrariovala plisobeni jisker, ¢astic kovu i strusky.

(10)  Pfi svafovani je tfeba zabranit takovému ohtati svafovanych i dalSich materiald, které by
vedlo ke ztraté tésnosti nebo celistvosti zafizeni, jejimz disledkem by byl tnik hotlavych latek
nebo hoteni podporujicich latek.

(11)  Piekryti a ut&sn&ni hoflavé latky se provede tak, aby mezi jednotlivymi dily pouZitého
materialu nezlstaly nechranéné otvory umoziujici prinik Zhavych &astic, plamene nebo pienos
tepla.

(12) Svare¢ smi dat pokyn k zapnuti svafovaciho zdroje, popfipad€ obvodu az poté, kdy jsou
splnény vechny podminky, svéafed je pfipraven zait praci a zaujal pracovni polohu!

3.1.3. Podminky po skonceni svarovani

(1)  Po skongeni svafovani vyzadujiciho zvlastni pozarn€ bezpetnostni opatfeni se v rdmci
pozarniho dohledu zkontroluje pozarni bezpetnost svafecského pracovisté i pfilehlych prostord a
zajisti se pozarni dohled ve stanovenych intervalech. Intervaly se stanovi se zfetelem na zakladni,
piipadné specifické riziko svéarecského pracovisté. Nejkratdi doba pozarniho dohledu je 8 hodin.
V odtivodnénych pfipadech, zejména pii tepelném déleni kovl a u €lenitych prostord, je tieba pii
stanovovani doby, po kterou je tieba poZarni dohled provadét, pfihlédnout k moznosti vzniku
pozaru i po 8 hodinach.

(2)  Pozarni dohled je vykonavén osobou k tomu pfedem urcenou s pisemné stanovenymi
pravy a povinnostmi pfi tomto dohledu. PoZérni dohled je vykonavan v prib&hu svafovani
nepretrZité. Pfi pferuSeni svafovani nebo po jeho skoneni se poZarni dohled vykondva po
uréenou dobu nepfetrZité nebo vzhledem k charakteru praci a prostoru po uréenou dobu v
intervalech stanovenych zvla§tnimi pozarné bezpeénostnimi opatienimi.

3.2.METODY SVAROVANI

Pt pouziti riznych metod svafovani plati riznd bezpetnosti opatfeni a pokyny pro manipulaci.
Zde je uveden jen struény popis nejpouzivanéjSich metod, které se pouzivaji v United Energy, a.
s. V piipad& pouziti jinych metod, bude pouZito aktualnich norem dané metody.

3.2.1. Svarovani a Fezani plamenem

Pfi svafovani plamenem se pouZivaji zejména kyslik, vzduch, acetylen, vodik, zkapalnény
uhlovodikovy plyn, coZ je zpravidla propan, butan nebo jejich smés (dale jen "propan-butan"),
zemni plyn a uméla plynna smés.
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(D Tlakové lahve po dopravé na pracovist® uzavienymi vozidly se musi pfed zahdjenim
svafovani vyloZit. V pojizdnych dilndch nebo pojizdnych laboratofich mohou tlakové lahve
zlistat i po dobu svafovani za podminek, Ze
a) ve vozidle nejsou vice nez 2 tlakové lahve, ze kterych se odebira plyn, a 2 tlakové
lahve zasobni,
b) jsou umistény u vstupu do tloZného prostoru vozidla,
c) Jsou samostatné uchyceny zaf{zenim, které lze snadno uvolnit,
d) pfi odbéru plynu nesmi byt v prostoru vozidla provadény 24dné préce,
e) u podlahy v prostoru umisténi lahvi je v&traci neuzaviratelny otvor velikosti alespon
0,01 m* a dal3i otvor o velikosti nejméné 0,01 m” je ve stfedni &4sti vozidla nebo t&snd

pod ni,

f) ve skfini vozidla nejsou uloZeny litky nebo materidly, které maji sklon k
samovzniceni,

g) ve skiini vozidla nejsou uloZeny hoflavé latky nebo materidly spoleéné se zdrojem
zapaleni,

h) vozidlo je vybaveno alespofi jednim ptenosnym hasicim pfistrojem praskovym o
hmotnosti hasebni latky nejméné 5 kg umisténym tak, aby byl dostupny zvenku.

(2)  Na svafe¢ském pracovisti v prostoru s nebezpe¢im poZaru nebo vybuchu s néaslednym
poZéarem nelze skladovat tlakové lahve uréené pro svaredské prace.

3) Tlakové lahve pro svafovéani nelze umistit do pracovni jamy.

(4)  Tlakovou lahev s hoflavym plynem lze umistit pouze tam, kde pfi pfipadném tniku plynu
je vyloucen vznik nebezpeéné koncentrace.

(5)  Tlakové lahve se na svéfeCskych pracovistich zabezpetuji proti padu, pfevrZeni nebo
odvaleni. Zplisob zabezpeeni se voli tak, aby umoznil jejich snadné a bezpetné uvolnéni.
Tlakova lahev se pfi svare€skych pracich umisti na pevné misto tak, aby nedo$lo k ohroZeni
dopravnimi nebo pfepravnimi prostfedky, pohybujicimi se &astmi zafizeni nebo pfipadnym
pohybem materidlu nebo k jejimu samovolnému posunu.

(6)  Stabilni baterie lahvi musi byt umist&ny v mistnostech odd&lenych od sebe navzéjem i od
provoznich budov; pohyblivé instalované baterie musi byt v dobg, kdy se s nimi nepracuje,
umistény v oddélenych mistnostech.

(7)  PoZarn€ bezpetna vzdalenost mezi tlakovymi lahvemi svafedského zatizeni s VyuZitim
hoflavych plyni a zdrojem otevieného ohné na pracovisti &ini nejméné 3 m, pokud vyrobce nebo
dovozce pro konkrétni zatizeni nestanovi jinou vzdalenost jako bezpe&nou.

(8)  Jestlize se na svare¢ském pracovisti provad&ji svafeéské prace s vyuZitim hotlavych plyni
s vice svafeCskymi zaf{zenimi, umisti se tlakové lahve na vzdalenost nejmén& 3 m od sebe nebo
se oddeluji nehoflavou pevnou sténou, kterd presahuje vysku soupravy nejmeéné o 0,2 m a §itku
soupravy nejméné€ o 0,1 m.

(9)  Pro jednu hofdkovou soupravu smé&ji byt na pracovisti nejvyse dvé zasobni ldhve kazdého
pouZzivaného plynu.

(10)  Po dobu svafovani musi byt tlakova lahev v dohledu svafete, popiipadé jiné osoby
zucastnéné na svarovani.
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(11)  Po skongeni price se musi bezpe&né uzaviit pfivod plynu a z pfechodného pracovisté
neprodlené odvézt 1dhve s plynem.

(12) U tlakovych lahvi, rozvodd technickych plynil a jejich pfisluSenstvi se net€snosti spoji a
uzavéri zjistuji nehoflavymi tekutinami (napf. voda s pénotvornymi prostfedky), které
neobsahuji tuky a jiné latky, které by mohly vyvolat reakci.

(13)  Pfi manipulaci se svafeskym zafizenim nesmi dojit k Uniku nezapaleného plynu na
pracovi§té v mnoZstvi predstavujicim nebezpetnou koncentraci.

(14) Lahve na plyny musi byt chranény pfed sédlavym teplem nebo pfed otevienym ohném;
lahve, které byly vystaveny plsobeni ohné nebo se pfi praci zahfdly, musi byt neprodlené
odstranény z provozu a zfetelné oznaceny jako zdvadné.

(15)  Vyprazdiiovani tlakovych lahvi a jinych tlakovych nadob nelze urychlovat piimym
ohiivanim lahvi otevienym plamenem &i jinymi zdroji tepla, které nepfipousti ndvody vyrobce
nebo dovozce. V predpisech provozovatele se uvede, jaka forma ohfevu a jaké povrchové teploty
jsou pfipustné pro ur¢ity obsah tlakovych lahvi a tlakovych nadob.

(16) Pro svafe&ské prace s vyuZitim hoflavych plynd se pouZivaji svafecské hadice odliSené
pro hotlavé plyny a kyslik. Nejkrat$i hadice, jakoz i dil hadice je nejméné 5 m dlouhy bez
nastavovani spojkami; jina délka je pfipustna, jen stanovi-li tak vyrobce nebo dovozce pro
konkrétni zafizeni.

(17)  Hadice pro ptivod hoflavého plynu z rozvodného potrubi nebo z lahvi k hotékiim musi
byt opatfeny bezpecnostnim oznaenim.

(18) V piipadg, ze 1ahve na kyslik, armatury, t€snéni lahvi a ventild, svafovaci pfistroje nebo
jejich prisluSenstvi pfisly do styku s olejem, tukem anebo s jinou ne€istotou, nesméji se pouzivat.

(19) Pfi odbéru acetylenu z tlakové lahve se provadi kontrola pfipadného zahfivani lahve nad
50 °C. Pro piipad exotermické reakce v tlakové lahvi musi byt pisemné stanoven postup pro
nakladani s tlakovou lahvi, pfi¢emz se vychézi z podminek danych vyrobcem nebo dovozcem.

(20)  Po dopravé tlakové lahve s acetylenem na svafecské pracovisté lze s odbérem acetylenu
zapo&it nejdiive po uplynuti 1 hodiny. Tato podminka nemusi byt dodrZena za pfedpokladu, Ze
lahve byly dopravovany ve svislé poloze a pfed pouzitim nebyly poloZeny. Lahev pti odbéru
acetylenu musi byt v poloze svislé nebo naklonéna ventilem vzhiru pod thlem nejméné 30° od
vodorovné polohy.

(21) 'V ptipadé vzniku poZaru na svafedském pracovisti, na kterém jsou umistény tlakové lahve
a jiné tlakové nadoby se svafeéskymi nebo jinymi plyny nebo se v nebezpefné blizkosti
pracovisté vyskytuji, tyto se neodkladn& odstrani na bezpeéné misto. Pfednostné se odstrani plné
tlakové lahve a jiné plné tlakové nadoby. Pro stanoveni konkrétniho postupu se vychazi z
pozadavkii na poZarni bezpegnost stanovenych vyrobcem nebo dovozcem. Neni-li moZné
takovou manipulaci provést, ohlasi se zdsahové jednotce poZarni ochrany, jaké tlakové lahve a
tlakové nadoby véetné jejich obsahu se nachazeji v hoficim nebo ohroZeném prostoru.

(22)  P¥i manipulaci s tlakovymi lahvemi pro kyslik a jejich pfisluSenstvim pro kyslik je nutno
vylougit
a) jejich znetidténi tuky a latkami nebo materidly obsahujicimi tuky,
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b) pouZiti materidli neodpovidajicich poZamé bezpe¢nostnim podminkém dle druhu
svaie¢ské technologie.
(23)  Prepoustét zkapalnéné uhlovodikové plyny a acetylen rozpustény pod tlakem je dovoleno
jen specialné opravnénym organizacim.
(24)  Vzniti-li se plyn unikajici net&snostmi redukéniho ventilu, lahvového ventilu, hadic a
jinych armatur, lahvovy ventil se neprodlend uzavie a plamen uhasi.

(25)  Pri zpétném Slehnuti a hofeni plamene uvnitt hotdku se ihned uzaviou ventily hoflavého
plynu a kysliku na hofaku a hoték se ochladi.
(26)  Vnikne-li plamen do hadice a redukéniho ventilu, ihned se uzavie lahvovy ventil na
tlakové lahvi s hotlavym plynem a poté na lahvi s kyslikem. Hotdk lze zapalit aZ po odstranéni
pficiny a nasledkl zpétného $lehnuti.
(27)  Odbérova mista acetylenu na acetylenovych potrubich se vybavuji suchou nebo vodni
pfedlohou. Ochrannd vzdélenost vodni pfedlohy od plamene &inf nejmén& 3 m a ochranné
vzdalenost suché ptfedlohy &ini nejméné 1 m.
(28)  Pri svafovani se vyvijeCe acetylenu povazuji za prostor s nebezpeéim vybuchu s
naslednym poZérem.
(29)  Prenosné vyvije€e acetylenu urlené pro svatovani se mohou pouZivat jen

a) v dobfe vétranych prostorech s miniméalnim objemem 100 m®; v pfipadé jiného

technického feseni je nutné prokazat, 7e bylo dosaZeno minimalng stejné Urovné
poZzarni bezpecénosti,

b) s vyznaenim umisténi vyvijee bezpeénostnimi tabulkami,

¢) se zajist€nim ochrany pfed nezddouci manipulaci se zatizenim.
(30) Manipulovat s otevienym ohném do vzddlenosti 3 m od pfenosného vyvijee neni
povoleno, pokud vyrobce nebo dovozce nestanovi jinak.
(31)  Pri opravach vyvijede acetylenu svafovanim se tyto vyvijede povazuji za nadoby s
nebezpedim vybuchu s naslednym pozarem.
(32)  Pfi svafovani je z tlakové lahve odbé&r propan-butanu v plynné fazi mozny jen tehdy, je-li
lahev ve svislé poloze, uzdvérem nahoru. Odebirat propan-butan v plynné nebo kapalné fazi z
tlakové lahve v jiné nez svislé poloze lze pouze v piipadg, Ze tak v dokumentaci umoziiuje

vyrobce nebo dovozce.

3.2.2. Svarovani elektrickym obloukem
(1) Pti svafovani elektrickym obloukem v prostoru s nebezpedim vybuchu s naslednym pozarem
se elektrické svafovaci zdroje umist'uji vn& takového prostiedi, neni-li virobcem nebo dovozcem
umoznéno jinak.
(2)  Svafovany pfedmét je nutno zajistit tak, aby pfi svafovani neprochazel elektricky proud
jinymi neZ urfenymi cestami a po jinych neZ uréenych predmé&tech. Tyto cesty a pfedméty je
tfeba urcit tak, aby se vyloudila moZnost vzniku poZaru.
3) Svarovaci kabel musi byt spojen se svafovanym predmétem nebo s podlozkou svafovaci
svorkou.
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(4)  Nahrazovat elektrické vodi¢e a svafovaci svorky jinymi neZ pfedepsanymi nebo
schvalenymi vodi¢i a svorkami (napf. riznymi kovovymi pfedméty, Castmi konstrukei, fetézy,
lany) je nepfipustné.

(5)  Spojky elektrickych vodi¢i se umist'uji na nehotlavy izolaéni podklad.

(6)  Drzéaky elektrod se sméji odkladat pouze na izolaéni podloZku nebo na odizolovany stojan

a musi byt zaji§tény proti ndhodnému dotyku vodivych pfedmétl tak, aby nemohlo dojit k
ndhodnému vzniku elektrického oblouku a rozstfiku Zhavého kovu.

(7)  Drzaky elektrod nesméji byt ochlazovany ponofenim do vody.

(8)  Nedopalky elektrod se odkladaji na urené bezpetné misto (napf. do nehoilavé nadoby s
piskem).
(9)  Po skonceni svafovani je tfeba svaredské zarfizeni odpojit od zdroje elektrické energie.

3.3.PLNENi POZADAVKU NA ZAJISTENI BEZPECNOSTI VYPLYVAJICICH Z
OBECNE ZAVAZNYCH PRAVNICH PREDPISU V MISTNICH PODMINKACH
ZAMESTNAVATELE/OBJEDNATELE

3.3.1. Pouzivani svarovacich zarizeni v§ieobecné

(1)  Pouzivanim svafovaciho zafizeni se rozumi Cinnost spojend zejména se spousténim,
zastavovanim, dopravou, opravou, sefizovanim, manipulaci, ipravou, idrZbou a &isténim zatizeni
po celou dobu jeho provozu. Svafovaci zafizeni museji byt pouzivana v souladu s podminkami
podle odst. (2).

(2)  Podminky pro pouZivani svafovacich zatizeni stanovuji Normativy, zejména:

a) ptislusné obecné zavazné pravni piedpisy,

b) provozni dokumentace zafizeni (soubor dokumentl obsahujicich privodni
dokumentaci, zdznam o posledni nebo mimoiadné revizi nebo kontrole, stanovi-li tak
zvlastni pravni pfedpis, nebo pokud takovy pravni piedpis neni vydan, stanovi-li tak
privodni dokumentace nebo zaméstnavatel),

¢) privodni dokumentace svafovaciho zafizeni (soubor dokumentl obsahujicich navod
vyrobce pro montdZ, manipulaci, opravy, udrzbu, vychozi a nasledné pravidelné
kontroly a revize zafizeni, jakoZ i pokyny pro pfipadnou vyménu nebo zménu &asti
zatizeni),

d) mistni provozni bezpe&nostni pfedpis a ostatni vnitini predpis (pfedpis upravujici
pouZivani zafizeni v mistnich podminkach zaméstnavatele/objednatele),

e) normova hodnota konkrétniho technického poZzadavkii obsazeného v prisluiné Ceské

technické normé.
Informativni pfehled pouZitych Normativl platnych k vyznadenému dni revize je uveden v Pfiloze &. 6.

Timto informativnim pfehledem neni dotfena povinnost vidy pouiit aktudlni Normativy.

(3)  Pfed zahajenim svafovani musi byt svéafe€i fadn€ seznidmeni s Pravidly, mistnimi
bezpetnostnimi pfedpisy a ostatnimi vnitinimi predpisy tykajicimi se jejich ¢innosti v mistnich
podminkach zaméstnavatele/objednatele.
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3.3.2. PouZivani svafovacich zafizeni v mistnich podminkdch, které
vyslovné vyZzaduji zvlastni opatieni

(I)  UrCeni pracovist' pii €innostech, které v mistnich podminkach zaméstnavatele/objednatele
vyslovné vyzaduji zv1astni bezpetnostni opatfeni (tj. musi byt zajitén odborny dohled na jejich
provadeéni, zvlastni bezpetnostni opatfeni musi byt uvedena v pisemném povoleni ke svafovani
apod.), v&etn& specifikace t€chto opatfeni, upravuje jiny zvla$tni vnitini pfedpis o Zabezpeleni
pracovist’ pfi Cinnostech se zvySenim nebezpedim pozéru a vybuchu.
(2)  V pfipad€ &innosti u zaméstnavatele/objednatele na tlakovych zafizeni (VTZ) musi byt
postupovano dle vnitini smérnice - Opravy vyhrazenych tlakovych zafizeni a tlakového potrubi,
metodika zkou$ek a vedeni dokumentace

3.3.3. Pozadavky na svarFeéska pracovité

3.3.3.1.  Oznaleni, evidence a kontrola stdljch a pienosnjch svdrecéskych
pracovist’

Zatizeni, oznaleni, evidence a kontrola stalych svafe¢skych pracovist musi byt v souladu
s Normativy. Stal4 svare¢ska pracovisté podléhaji schvéleni piislugnymi odbornymi zamé&stnanci
zaméstnavatele (min. spravce dotéené technologie a zaméstnanci odborné zplsobili v oblasti
bezpecnosti, poZimi ochrany a ochrany Zivotniho prosttedi).

3.3.3.2.  Oznadeni pFenosnych, pojizdnych i stabilnich svafovacich zaiizeni
(1) KaZdé pfenosné, pojizdné i stabilni svafovaci zatizeni musi byt na vhodném misté trvale a
viditeln& oznaleno Stitkem s ndzvem jeho vlastnika — nazev firmy, jméno zodpovédné osoby,
misto trvalého uloZeni a tel. kontakt.
(2) U zafizeni v majetku zam@&stnavatele musi byt dale soudasti oznadeni i nazev ttvaru, do

jehoZ organizatni plsobnosti naleZi zaméstnanec, ktery je veden v udetni evidenci
zaméstnavatele jako osoba hmotn€ odpovédna za dané zafizeni, tj. osoba odpovédna za pouzivani

zafizeni.

3.3.3.3.  Urleni a oznaceni mista pro uloieni svarovaciho zafizeni a lihvi pro

svarovdni

(1) SvafeCim musi byt pki pfeddni pracovidté vyhrazeno misto pro bezpetné ukladani
svafovacich souprav a tlakovych lahvi pro svafovani. Tento prostor musi byt viditeln& oznagen na
vstupech informaci ,, Tlakové ldhve*.
(2)  Urcené osoby odpovédné za pouzivani svafovaciho zafizeni jsou povinny uréit svaredim
misto pro bezpe¢né skladovani provoznich a zasobnich tlakovych lahvi pro svafovani. Lahve pro
svafovani je tfeba ihned po ukonceni svafovani z pfechodného pracoviité dopravit na vyhrazené
misto a zabezpecit pfed manipulaci nepovolanymi osobami.

3.3.4. Udrzba, opravy, prohlidky a revize svafovaciho zaFizeni ve
vlastnictvi zaméstnavatele

(1) Udrzbu, opravy, periodické prohlidky a revize svafovactho zafizeni v majetku
zaméstnavatele zajiSt'uji urené osoby odpov&dné za pouZivani daného svatovaciho zafizeni
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podle privodni dokumentace dotéeného svafovaciho zafizeni a Normativi prostrednictvim
autorizovaného servisu.
(2) Evidenéni list (denik svafeciho zafizeni) ve kterém jsou zaznamenany periodické
kontroly, revize elektro a jiné, vede odpovédna osoba svafovaciho zafizeni. Ktera kontroluje a
ru¢i za spravnost 0idaju.

3.3.4.1.  Kontroly elektrického svarovaciho zafizeni
(1)  Zdroje pro obloukové svafovani se ¢isti v ramci periodické prohlidky.

(2)  Elektrické svafovaci zafizeni, které nebylo v provozu déle neZ pil roku, musi byt pred
opétovnym uvedenim do provozu pfezkouseno povéfenou osobou s pfisluSnou elektrotechnickou
kvalifikaci. P¥i pouZivani nebo uskladiovéni v prasném nebo vlhkém prostiedi se musi
pfezkousSet jedenkrat mésitné.

3.3.4.2.  Kontroly tésnosti hadic a redukénich ventilii

T&snost hadic se musi dle normy pfezkouset nejméné jedenkrat za tfi mésice. O provedené
kontrole musi byt proveden zdznam s podpisem zaméstnance, ktery kontrolu provedl. Kontrola
tésnosti hadic a redukénich ventili se provede také vzdy pred pouZitim svafovaci soupravy v
mistech s nebezpeéim vzniku poZaru nebo vybuchu.

Za kontroly a evidenci je zodpovédny zaméstnanec, kterému byla svafovaci souprava
prokazateln& svéfena k uZzivani — zpravidla svafec.

3.4.ODBORNA ZPUSOBILOST SVARECU

3.4.1. Platnost opravnéni svareci

(1)  Platnost svafeéskych zkousek dle norem je dva roky. Pokud svafe¢ nema v této Ihhte
provedené obnoveni dané zkousky nebo chybi-li Sestimésitni potvrzeni certifikdtu osvédCeni v
souladu s normou o vykonavani svafeCskych praci nebo zdznam ve svafedském prikazu o
pracovnim poméru svéfe¢e a zdravotni zédznam svaieCe, neni opravné€n tyto svafeCské prace
vykonavat a nesmi jimi byt povéfen.

2) Potvrzeni o vykonu svafelskych praci v Sestimé&sini lhit¢ je oprdvnén vydat pouze
povéfeny zaméstnanec svafetského dozoru zhotovitele. Lhity platnosti zkouSek a zdznamy o
piezkouseni jsou uvedeny ve svafe¢ském prikazu a certifikitu osv€d&eni, popf. v evidenci
svarecu.

3.4.2. Svareci zaméstnavatele

(1)  Evidenci svafe¢l ztad zaméstnancl zaméstnavatele vede organizatni sloZka
zamé&stnavatele povéfend vedenim osobnich spisti zaméstnancil (persondlni oddéleni).

2) Evidence svéfecli obsahuje jméno a piijmeni, druh opravnéni k provadéni svarecskych
praci, datum a druh posledni zkousky, potvrzeni o vykonu svafecskych praci za poslednich 6
mésica.

(3)  Obnovovani odborné zplisobilosti svarecl upravuje jiny vnitini pfedpis zaméstnavatele o
Ziskavani a prohlubovani kvalifikace. Doporuceni, Ze je obnoveni nebo prohloubeni kvalifikace
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dotéen¢ho svafeCe v zdjmu zaméstnavatele a ma byt provedeno, vydava organiza¢ni slozka
zaméstnavatele povéfena vedenim osobnich spist zamé&stnanci (personélni oddélenf), ¢i vedouci
zaméstnanec Utvaru, ve které je dotéeny svéred zaclenén.
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